
Lamiere grecate preverniciate
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CARATTERISTICHE STATICHE GEOMETRICHEAcciaio S250 GD (UNI EN10346)

I valori delle portate in 
grassetto tengono calcolo di 
XQD�IUHFFLD���������O�

Quando non specificato, la 
preverniciatura avviene sulla 
faccia 1.

Sovraccarico di esercizio utile uniformemente distribuito kN/m²
(per trasformare i KN/m2 in kgf/m2 si deve moltiplicare per 102)

distanza fra gli appoggi in metri

40

I dati riportati nelle tabelle sono da ritenersi indicativi. Si lascia al progettista la verifica degli stessi in funzione delle specifiche applicazioni.
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