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SPESSORI DISPONIBILI VERNICIATURE DISPONIBILI
— 06 milimetri —— 1,0 millimetri [ ] zincato - standard
— 07 millimetri  —— 1,2 millimetri altre colorazioni a richiesta
—— 0,8 millimetri —— 1,5 millimetri

TABELLA DATI TECNICI EUROCODICI

caratteristiche statiche
sezione lorda per metro lineare riferite alla larghezza utile lato A sopra

TABELLA PORTATE A 2 APPOGGI larghezza efficace appoggio = 10 mm 1 campatal/spans A&

distanza tra gli appoggi in m (supporting space m)




TABELLA PORTATE A 4 APPOGGI larghezza efficace appoggo =50 mm  3spans A A& A

distanza tra gli appoggi in m (supporting space m)

i carichi delle portate in grassetto sono riferiti ad una freccia > /200
| = distanza fra gli appoggi
acciaio S250 GD (EN10147)
tensione caratteristica a trazione fyp = 250 N/mmgq
tensione di progetto a trazione fdp = 227 N/mmq
quando non specificato, la preverniciatura avviene sul lato a
verifiche EUROCODICE 3 EN 1993-1-3 e EN 1993-1-5
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profilo EDP21 collaborante
SCheda tecnlca SVILUPPO NASTRO 1000mm E 1250 mm
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i SVILUPPO NASTRO mm 1000 " bugnatura profonda

2mm disposta a comere
longfudinaimente inciinata 45°

SVILUPPC NASTRO mm 1250 larghezza utile 750 rispatto al'asse lengiudinale

N A

TABELLA PORTATE A 2 APPOGGI larghezza effcace appoggio = 50mm 1 span a

carico caratteristico uniformemente distribuito in kg/imq

TABELLA PORTATE A 4 APPOGGI larghezza efficace appoggio =50 mm 3 spans s

carico caratteristico uniformemente distribuito in kg/mq




SPESSORI DISPONIBILI

0,6 milimeti —— 1,0 millimetri
—— 0,7 millimetri —— 1,2 millimetri

——— 0,8 millimetri == 1,5 millimetri

VERNICIATURE DISPONIBILI

|| zincato - standard

altre colorazioni a richiesta

| carichi delle portate in grassetto sono riferiti ad una freccia iniziale > /200 ed inferiore a 20 mm. Per la fase
iniziale di getto del calcestruzzo, e freccia finale > /500 dopo la fase di maturazione dello stesso. Reti elet-
trosaldate per i momenti negativi di diametro 6 mm a maglia saldata 150 x 150 mm di Fe b44k. Da porsi a 20
mm dall'estradossoffilo superiore del getto (estradossoffilo superiore della soletta) evitando fessurazioni (evitare
giunzioni agli appoggi). Tensione caratteristica di snervamento fsk= 430 N/mmgq Tensione di progetto a trazione

fsd= 374 N/mmq

Per solai su piu' appoggi si puo' aggiungere un‘armatura perpendicolare alla nervatura per i momenti negativi,
per aumentare la portata utile. In ragione di un tondo di diametro 8 mm, in corrispondenza degli appoggi, per
ciascuna anima della sezione di calcestruzzo. Si pud anche aggiungere armatura per i momenti positivi.

Verifica della lamiera in fase di getto
EUROCODICE 3 EN 1993-1-3

Verifica del solaio misto in fase di esercizio
EUROCODICE 4 EN 1994-1-1

Momento resistente positivo di progetto
Momento resistente negativo di progetto
Taglio resistente di progetto

Resistenza di progetto allo scorrimento

Getto calcestruzzo
Tensione caratteristica a compressione fcd= 1,67 kN/emq
Tensione di progetto a taglio trd= 0,019 kN/cmq

(I=distanza fra gli appoggi)

Lamiera ACCIAIO ZINCATO S280 GD (EN10147)
Tensione caratteristica a trazione fyp= 280 N/mmq
Tensione di progetto a trazione fdp= 255 N/mmg

Le bugnature sulla nervatura verticale delle greche, permettono una ottima aderenza con il calcestruzzo.
| dati in questa tabella sono ad uso del progettista, direttore lavori e collaudatore per validazione.

Disponibili tabelle con le portate corrispondenti a
diversi schemi strutturali e parametri geometrici.

caratteristiche statiche

sezione lorda per metro lineare riferite alla larghezza utile lato A sopra
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